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Beschrelbung 

[0001] Die Erfindung betrifft verfahren zur 
Beschichtung von aus Polypropylen bestehenden Oder 
Polypropylen enthattenden Kunststoffsubstraten unter 
Erzeugung von EffektfarbtOnen. Die Erfindung betrifft 
auch die die Ven^/endung eines Effeki-Basislacks In 
derartigen Verfahren. 

[0002] In der Industrie werden heute zunehmend 
Fornrtelle auf Kunststoffbasis venwendet, die zusam- 
men mit Metallteilen eingesetzt wenjen sollen und einer 
LacWerung bedurfen. Dies gilt insbesondere fur Kraft- 
fahrzeugteile. die in zunehmenden Ma3e aus Kunststof- 
fen angefertigt werden, wie StoBfangerverkieidungen. 
Spoiler, Schweller, Radhausverkleldungen, und seltll- 
Che Verkleidungen bzw. Schutzleisten. FOr derartige 
Formteile werden in zunehmendem MaOe Kunststoffe 
mit einem Polypropylengehalt, sogenannte Polypropy- 
lenblends. mit einem Polypropylengehalt von mehr als 
50 Gew.%, bezogen auf den Kunststoffanteil. venwen- 
det. Solche Teite werden derzeit in Uni-KbntrastfarbtO- 
nen, in Uni-KarosseriefarbtOnen und in Effekl- 
KarosseriefarbtOnen sowie in Effekt-KontrastfarbtOnen 
beschichtet. Derartige Beschichtungen sind jedoch 
nicht unprobtematisch. 

[0003] Ucke fOr Uni-FarbtOne sowie Effekt-K6n- 
trastfarbtOne mQssen so fbrmullert werden. dal3 sie fbl- 
genden Anfcrderungen genugen: gute Haftung des 
Decklacksystems (Uni-Decklack bzw. Effekt-Basislack). 
direkt auf der Kunststoffbberf Idche und zwar ohne che- 
mische Vorbehandlung be! niedrigem Elastizitdtsmodul 
von (900 und mit chemlscher Vorbehandlung, ndmlich 
beispielsweise Beflammen, Corona- und Plasmavorbe- 
handlung, bei vielen Polypropylenblends mit einem Ela- 
stizitatsmodul von) 600. 

[0004] Bisher war es auf dem Kraftfahrzeugsektor 
nicht mOglich bei Lacken fur Polypropylenkunststoffteile 
in Effekt-KarosserlefarbtOnen, d.h. in solchen Lacken, 
die Effektpigmente, wie Metallpigmente oder Pigmente 
auf der Basis von Glimmerpldttchen enthaKen und die 
FarbObereinstimmung mit den Lacken zur Beschichtung 
von Automobilkarossen aufweisen mQssen, ohne vor- 
herige Grundierung des Kunststoffteils vor der DecMak- 
Werung zu arbeiten. 

[0005] Es sind Lackrezepturen fur DecWacke und 
Basislacke mit Haftung auf PolyolelinOberfiachen. wie 
Polypropylenblends bekannt. denen chlorierte Polyole- 
fine zugesetzt wurden. Derartige Lackzusammenset- 
zungen sind jedoch nicht fOr eine optimale Abstimmung 
der Effekt-Farbtonpalette mit entsprechend lackierten 
Metallteilen geeignet. So ist es mit derartigen Lacken 
bisher nicht mOglich gewesen bestimmte f lop-Effekle zu 
erzielen, d.h. bestimmte FarbtOne unter verschiedenen 
Lichteinfalls- und Betrachtungswinkein sowie mit ver- 
schiedener Helligkeit und Brillanz zu erreichen. Die 
Ursache hierfOr ist die negative Beeinflussung der geo- 
metrischen Ausrichtung der fOr die Effektlackierung ver- 
antwortlichen Effektpigmente, wie pIdttchenfOrmige 



Metallteilchen (Metallbronzen). durch die Zusfitze von 
chlorierten Polyolefinen. Bisher konnten kelne Binde- 
mittel-Kombinationen gefunden werden, die einerseits 
den gewOnschten flop-Effekt. bzw. eine gute Grientie- 
5 rung der Effektpigmente. im Vergleich mit entsprechen- 
den FarbtOnen auf Metalloberfldchen bieten und zudem 
eine gute Haftung auf Kunststoffbberfiachen, ins- 
besondere Polypropyienblend-Oberf lachen, gewShriei- 
sten. 

10 [0006] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die 
Bereitstellung eines Verfahrens zur Effect-Lackierung 
von Kunststoffsubstraten. die Polypropylen enthalten 
Oder aus Polypropylen bestehen. Diese Effekt-Lackie- 
rung soli einerseits eine gute Haftung auf dem Kunst- 

15 stoff-Untergrund ermOglichen und andererseits eine 
gute Ausrichtung der Effektpigmente zur Erzielung 
eines guten f lop-Effekts ermdglichen, so da3 eine breite 
Effekt-Farbtonpalette ermSglicht wird. die eine Farbab- 
stimmung bzw. FarbObereinstimmung mit Karosserie- 

20 farben. wie sie auf Metallteilen eingesetzt werden, 
ertaubt. 

[0007] Es hat sich gezeigt, da3 diese Aufgabe 
gelOst werden kann durch das einen Gegenstand der 
Erfindung bildende Verfahren zur Effekt-Lackierung von 
25 bis zu 100 Gew.- % aus Polypropylen bestehenden 
Kunststoffsubstraten mit chlorierte Polyolefine und 
Effektpigmente enthattenden Lacken, das dadurch 
gekennzeichnet ist. daB man direkt auf das Kunststoff- 
substrat einen Effekt-Basislack, enthaltend 

30 

5 • 35 Gew. -% eines Oder mehrerer physikalisch 
trocknender Bindemittel, die nach 
Trocknung unter SO'^C keine klebri- 
gen Eigenschaften mehr vermit- 
35 teln. auf der Basis von Polyester- 

und/oder Acrylharzen, 

0,5 -15 Gew.- % eines oder mehrerer chlorierter 
Polyolefine mit einem Chlorgehalt 
40 von 10 • 45 Gew. - % bezogen auf 

den FestkOrper der chlorierten 
Polyolefine, und mit einem Moleku- 
largewicht von 7000 bis 130000. 

45 0,5-15Gew.-% Celluloseacetobutyrat mit einem 
Acetylgehalt von 2 bis 20 Gew.-% 
und einem Butyrylgehalt von 30 - 
55 Gew.-%, 

50 0,1 -15 Gew. -% Effektpigment. 

0 - 20 Gew.-% Farbpigment und 

50 - 87 Gew.- % Lflsemittel 

55 

aufbringt, und nach kurzem Abluften mit einem Klarlack 
Qberlacklert und anschlieBend gemeinsam unter Envdr- 
men aushdrtet. 
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[0008] Der erfindungsgemaB eingesetzte Basislack 
enthalt als Bindemittel neben chlorierten Polyolefinen 
und Celluloseacetobutyrat ein oder mehrere Bindemit- 
tel. bei denen es sich urn sotche mit physikalischem s 
TrocknungsvermOgen handelt. Unter dem physikali- 
schen TrocknungsvermOgen ist zu verstehen, daB die 
Bindemittel in der Zusammensetzung nach Abgabe der 
LOsemittel aus dem Lackfilm bei Trocknung unter 50°C 
dem Lackfilm keine klebrigen Eigenschaften mehr ver- io 
mitteln. Insbesondere handelt es sich bei den physika- 
lisch trocknenden Bindemittein um polare Bindemittel. 
denen beispielsweise Estergruppierungen Oder Methy- 
lolethergruppierungen einen polaren Charakter verlei- 
hen. Bindemittel dieser Art sind dem Fachmann is 
gelduf ig; es handelt sich um ubiiche Bindemittel, wie sie 
als Lackrohstoffe im Handel erhaitlich sind. Es handelt 
es sich um Polyester- und Acrylharze. Derartige Binde- 
mittel kOnnen allein oder im Gemisch eingesetzt wer- 
den. Es kOnnen ferner Melaminharze oder Mikrogele 20 
mitvenwendet werden. wobei die Melaminharze bei 
niedriger Trocknungstemperatur auch eine geringe Ver- 
netzungstendenz aufweisen kfinnen. 
[0009] Die erfindungsgemdB eingesetzten chlorier- 
ten Polyolefine weisen einen Chlorgehalt von 10-45. 25 
bevorzugt 15-35 Gew.% auf. Ihr Molekulargewicht 
betragt 7000 bis 130000. Derartige chlorierte Polyole- 
fine sind dem Fachmann gel^uf ig und im Handel erhSlt- 
lich. Sie kOnnen beispielsweise durch Einwirken von 
elementarem Chlor auf Polymerlsationsprodukte von 30 
Olefinen erhaltenen werden. 
[0010] Ein wesentlicher Bestandteil der Effekt- 
Basislacke ist der Gehalt von Celluloseacetobutyrat. Es 
hat sich gezeigt. daB zur Erzielung einer guten Ausrich- 
tung der Effektpigmente sowie f Or eine gute Vertrdglich- ss 
keit mit den chlorierten Polyolefinkomponenten 
besonders bevorzugt ein Celluloseacetobutyrat einge- 
setzt wird, dessen Acetylgehalt bei 2-20 Gew.%, bezo- 
gen auf das Festharz, und dessen Butyrylgehalt 30-55 
Qew.% bezogen auf das Festharz betrdgt Der Anteil an 40 
Celluloseacetobutyrat in dem erfindungsgemSB ver- 
wendeten Effekl-Basislack betragt zwischen 0,5 und 15 
Gew.% , bevorzugt 2-10 Gew.%, und ist abhangig von 
der Hdhe der gefbrderten Brillianz und der Starke des 
gefbrderten flop-Effekts (Starke der Farb- und Hellig- 45 
keitsunterschiede der Effektiackierung. beispielsweise 
der Metalliciackierung unter verschiedenen Betra- 
chungswinkeln). 

[0011] Als Effektpigmente kOnnen in den Basislak- 
ken beispielsweise Metaliicpigmente oder Effektpig- so 
mente auf der Basis von Giimmerpiattchen bzw. 
Micapiattchen eingesetzt werden. wie sie z.B. auf dem 
Gebiet der Kraftfahrzeuglackierung ubiich sind. 
[0012] Neben den Effektpigmenten kdnnen die 
Effekt-Basistacke auch Qbliche Farbpigmente enthalten. ss 
Somit ist es mOglich. Pigmentierungen zu erzielen. die 
auf dem Kraftfahrzeugsektor beispielsweise in Karosse- 
riebasislacken eingesetzt werden. 



[0013] Die erIindungsgemaB venn/endeten Effekt- 
Basislacke weisen einen Ldsemittelgehalt von 50-87 
Gew.% auf. Es kflnnen ubiiche Lack- LOsemittel einge- 
setzt werden. wie aromatische LOsemittel, beispiels- 
weise Xylol, Ester, beispielsweise Butylacetat. Ketone. 
Ether und/oder Ester von Glykoien. wie Ether/Ester des 
Propylenglykols. 

[0014] Die erfindungsgemaB venwendeten Effekl- 
Basisiacke sind besonders geeignet fur die Lackierung 
von Kunststoffteilen, insbesondere Kraftfahrzeugteilen. 
die entweder aus Polypropylen bestehen oder einen 
Polypropylengehalt aufweisen. Derartige Polypropylen- 
Wends weisen bevorzugt einen Gehalt von 40-100 
Gew.% Polypropylen und von 0-60 Gew.% beliebiger 
anderer Polymerer auf. wie sie z.B. zur Herstellung von 
Polypropylen enthaitenden Kunststoffsubstraten ubli- 
chenveise eingesetzt werden. 
[0015] Besonders geeignet ist das Verfahren zur 
Beschichtung von Kraftfahrzeugteilen aus derartigen 
Kunststoffen. Durch den Einsatz der Basislacke ergibt 
sich dabel der Vorteil einer guten Haftung der Lacke auf 
den Kunststoffsubstraten direkt. Eine Vorlackierung 
bzw. Grundierung der Kunststoffsubstrate, wie sie beim 
Stand der Technik uneriaBlich war, ist nicht nOtig, eine 
ubiiche Grundierung stOrt aber nicht. Der Auftrag der 
Effekt-Basislacke kann ohne Vorbehandlung aber auch 
nach Vorbehandlung des Polypropylen enthaitenden 
Substrats erfolgen. z.B. Vorbehandlung durch Beflam- 
men. Corona- oder Plasmabehandlung. Als weiterer 
Vorteil der erfindungsgemaBen Basislacke ergibt sich 
die MOglichkeit einer weitgehenden Abstimmung des 
erzlelten Effekt-Farbtones mit dem von LacWerungen 
auf Metallteilen. die zusammen mit den lackierten 
Kunststoffteilen eingesetzt werden sollen, beispiels- 
weise Im Kraftfahrzeugbau. Durch die spezielle 
Zusammensetzung der Effekt-Basislacke wird die Ori- 
entierung der Effektpigmente in den Lackzusammen- 
setzungen nicht beeintrachtigt, so daB ein 
ausgezeichneter f lop-Effekt sowie die Abstimmung ver- 
schiedener Helligkeits- und Brillanzeffekte mOglich sind. 
[0016] Die erfindungsgemaB venwendeten Effekt- 
Basislacke kOnnen in Qblicher Weise aufgetragen wer- 
den, beispielsweise durch Spritzen, wie die sogenannte 
Hochdruckspritzlackierung. Die Schichtdicken hangen 
vom gewunschten Effekt ab; sie variieren beispiels- 
weise von 10 bis 20 ^m (trocken). 
[0017] Auf die Basislacke kann nach kurzem AWuf- 
tem, z.B. bei einer Temperatur zwischen 20 und 50°C, 
ein Klarlack aufgebracht werden. 
[0018] Als Klartacke werden ubiiche witterungsbe- 
standige Klarlacke venA/endet. Geeignet dafOr sind bei- 
spielsweise Isocyanathartende 2-Komponent- 
enWarlacke auf der Basis von Polyester- oder Acrylhar- 
zen. Derartige Lacksysteme sind ubiich und dem Fach- 
mann bekannt. Beispiele werden beschrieben in der 
Druckschrift Trodukte fur die Lackindustrie" Bd. 2, Des- 
modur/Desmophen der Rrma Bayer sowie in DE-PS 
728981. DE-PS 756 058, DE-PS 953 012. Angewandte 
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Chemie, Teil A, S. 257. Jahrgang 59 (1 947) von 0. Bayer 
und Jahrgang 62 (1950) S. 57. von 0. Bayer, sowie in 
Houben Weyi "Methoden der organischen Chemie" Bd. 
14/2, Makromolekulare Stoffe, S. 57. Polyurethane, 
bearbeitet von E. MQIIer. 

[0019] Die fblgenden Beispiele erlflutern die Erfin- 
dung. Prozentangaben bezlehen sich, sofern nichts 
anderes angegeben, auf das Gewicht. 

Beispiel 1 

[0020] Herstellung eines Effekt-Basislackes: 
24,0 % elner 50 Gew.%igen LOsung eines Polyesterhar- 
zes (Handelsprodukt Setal 90173 SS-50) und 1.2 % 
blaues Farbpigment (Handelsprodukt Heliogenblau L 
6930) wurden 5 Minuten im Dissolver venrOhrt. Das 
erhaltene Gemisch wurde mit 8.0 % Butytacetat ver- 
setzt und 45 Minuten in einer Perlmuhle vermahlen. 
Anschlieflend wurden 16 % einer 25 Gew.%igen 
LOsung eines Chlorpolyolef Ins in Xylol (mit einem Chlor- 
gehait von etwa 30 Gew.%) unter Ruhren zugegeben. 
Dann wurden 5.0 % Celluloseacetobutyrat (Handels- 
produkt Krahn/Eastman, Acetobutyrat 381-2). die vor- 
her mit 30,0 % Butytacetat gelOst wurden, unter Ruhren 
zugesetzt. Getrennt davon wurden 0.8 % Effektpigment 
(Metallicpigment) in 12,0 % Xylol angeteigt und dann 
unter RQhren zu dem vorstehenden Gemisch gefOgt. 
Dann wurde mit 3,0 % Butylacetat zur Einstellung der 
Viskositat auf eine geeignete Lager- und Ueferviskosi- 
tatversetzt. 

Beispiel 2 

[0021] 

A) Lackierung von Kunststoffsubstraten: 

Flatten aus Folypropylen und Ethylen-Fropylen- 
Dien-Mischpolymerisat (Anteil Folypropylen: 
Mischpolymerlsat = ca. 75:25 GewJeile) werden 
einer Handreinigung mit Isopropanol unterzogen 
und mit Druckluft (4-6 bar) abgeblasen, bis sie trok- 
ken und staubfrei sind. 

Der Effektlack nach Beispiel 1, eingestellt mit 
Butylacetat auf eine Applikationsviskositdt von 17- 
20 sec AK 4/20 c (DIN 53 21 1). wird mit einer RieB- 
becherpistole mit einer DDse von 1.2 mm unter 
einem Druck von 4-6 bar aufgebracht. Die Lackie- 
rung erfolgt in zwei SpritzgSngen von jeweils 7 jim 
Trockenschichtstarke. AnschlieSend wird bei 
Raumtemperatur 8-10 min abgelOftet. 

B) Auftrag eines Klarlackes: 

Nach dem AblQften wird ein handelsQblicher Zwei- 
komponenten-Klarlack auf Acrylbasis (2 K-Stando- 
cryl-Klarlack) mit der FlieBbecherpistde, mit einer 
DQse von 1 ,3 mm. bei einem Druck von 4-6 bar in 
zwei Spritzgangen aufgetragen. Die erzielte Trok- 
kenschichtstarke betrdgt 30 \jm. 

C) Tests: 



Die erhaltenen lackierten Flatten werden einer 
Ofenalterung wahrend 48 Stunden bei 60"C unter- 
zogen. AnschlieBend wird eine Haftungsprufung 
nach DIN 53 151 + Klebeband-AbriB (Tesaband 
5 4651 der Rrma Beiersdorf) durchgefuhrt. Das Git- 
terschnittbild nach dem AbriB des Klebebandes hat 
den Kennwert GT O (d.h. es erfblgte keine Enthaf- 
tung). 

Nach einem Feuchtwarm-Test von 240 Stun- 
jo den (DIN 50 017) wurden die Pruflinge hinsichtlich 
des erhaltenen Blasengrades (DIN 53 209) beur- 
teilt. Der Beurteilungsgrad war 0/0 m/g; es traten 
keine Blasen auf. Die anschlieBende erneute Haf- 
tungsprufung (Gitterschnitt + KlebebandabriB) 
15 ergab den Wert GT 0 (d.h. ebentelis keine Enthaf- 
tung). 

PatentansprOche 

20 1. Verfahren zur Effekt-Lackierung von bis zu 100 
Gew.-% aus Folypropylen bestehenden Kunststoff- 
substraten mit chiorierte Potyolefine und Effektpig- 
mente enthaltenden Lacken. dadurch 
gekennzeichnet. daB man direkt auf das Kunststoff- 

25 substrat einen Effekt-Basislack. enthaltend 

5 - 35 Gew.-% eines oder mehrerer physika- 
lisch trocknender Bindemittel, 
die nach Trocknung unter 50°C 
30 keine klebrigen Eigenschaften 

mehr vermitteln. auf der Basis 
von Polyester- und/oder Acryl- 
harzen. 

35 0.5 • 1 5 Gew.-% eines oder mehrerer chlorierter 
Folyolefine mit einem Chlorge- 
halt von 10 - 45 Gew.-% bezo- 
gen auf den FestkOrper der 
chlorierten Folyolefine, und mit 

40 einem Molekulargewicht von 

7000 bis 130000. 

0.5-15 Gew.-% Celluloseacetobutyrat mit 
einem Acetylgehalt von 2 bis 
45 20 Gew.-% und einem Butyryl- 

gehalt von 30 • 55 Gew.- %. 

0,1 - 15 Gew.- % Effektpigment, 

50 0-20 Gew.-% Farbpigment und 

50 - 87 Gew.-% LOsemittel 

aufbringt. und nach kurzem Abluften mit einem 
55 Klarlack uberlackiert und anschlieBend gemeinsam 
unter Erwarmen aushdrtet. 

2. Verfahren nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
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3. 



zeichnet. da3 Kraftfahrzeugteile aus Kunststoffen 
mit einem Polypropyiengehalt von bis zu 100 Gew.- 
%lackiertwerden. 

Verwendung eines Effekt-Basislacks zur Beschich- 
tung von bis zu 100 Gew.-% aus Polypropylen 
bestehenden Kunststoffsubstraten. enthaltend 



5 - 35 Gew.-% 



0.5-15Gew.-% 



eines oder mehrerer physika- 
lisch trocknender Bindemittet, io 
die nach Trocknung unter SO'C 
keine Webrigen Eigenschaften 
mehr vermitteln. auf der Basis 
von Polyester- und/oder Aayl- 
harzen, is 

eines Oder mehrerer chlorierter 
Polyolefine mit einem Chlorge- 
halt von 10 - 45 Gew.- % bezo- 
gen auf den FestkOrper der 20 
chlorierten Polyolefine, und mit 
einem Molekulargewicht von 
7000 bis 130000. 



0.5-15 Gew.-% eines Celluloseacetobutyrat mit 25 
einem Acetylgehalt von 2 bis 20 
Gew.-% und einem Butyrylge- 
halt von 30 - 55 Gew.-%. 



5-35wt.% 



0.5-15 wt.% 



0.5-15 wt.% 



0.1-15 wt.% 
0-20 wt.% 
50 -87 wt.% 



30 



35 



0.1-15 Gew.-% Effektpigment. 

0 - 20 Gew.-% Fatbpigment und 

50 - 87 Gew.- % LOsemittel. 

4. Verwendung nach Anspruch 3 ohne vorherige 
Grundierung der Kunststoffsubstrate. 



5. Verwendung nach Anspruch 3 Oder 4 zur l^ackie- 
rung von Kraftfahrzeugteilen mit einem Polypropy- 40 
lengehalt von bis zu 100 Gew.-%. 



Claims 

1. Process for effect lacquer coating of plastic sub- 
strates consisting of up to 100 wt.% of polypropyl- 
ene with lacquers containing chlorinated polyolefine 
and effect pigments, characterised in that an effect 
base lacquer is applied directly onto the plastic sub- 
strate, which base lacquer contains 



wt.% relative to the solids content of 
the chlorinated polyolefine and with 
a molecular weight of 7,000 to 
130.000, 

of cellulose acetobutyrate having an 

acetyl content of 2 - 20 wt.% and a 

butyryl content of 30 - 55 wt.%, 

of effect pigment. 

of colouring pigment and 

of solvent 



and, after briefly flashing-off, the base lacquer is 
overcoated with a clear lacquer and then together 
hardened with the application of heat. 

Process according to claim 1, characterised in that 
automotive components made from plastics with a 
polypropylene content of up to 100 wt.% are lac- 
quer coated. 

Use of an effect base lacquer 

for coating plastic substrates consisting of up to 100 

wt.% of polypropylene, containing 



5 -35 wt.% 



0.5-15 wt.% 



0.5-15 wt.% 



0.1-15 wt.% 
0 -20 wt.% 
50 -87 wt.% 



of one or more physically drying 
binders which after drying at below 
50*0 no longer impart tackiness, 
based on polyester and/or acrylic 
resins, 

of one or more chlorinated polyoie- 
fins with a chlorine content of 10-45 
wt.% relative to the solids content of 
the chlorinated polyolefins and with 
a molecular weight of 7,000 to 
130.000. 

of a cellulose acetobutyrate having 

an acetyl content of 2 - 20 wt.% and 

a butyryl content of 30 - 55 wt.%, 

of effect pigment, 

of colouring pigment and 

of solvent. 



45 



of one or more physically drying 
binders which after drying at below 
50**C no longer impart tackiness, 
based on polyester and/or acrylic 
resins, 

of one or more chlorinated polyole- 
fins with a chlorine content of 10-45 



4. Use according to claim 3 without prior priming of 
the plastic substrates. 

5. Use according to claim 3 or 4 for lacquer coating 
automotive components with a polypropylene con- 
tent of up to 100 wt.%. 



50 Revendications 

1. Proc^6 pour appliquer un revStement k effet sur 
des supports de r^sines synthStiques consistent en 
polypropylene en proportions allant jusqu'd 100% 
55 en poids d I'aide de peintures contenant des polyo- 
l^fines chlor^es etdes pigments k effet, caract^ris^ 
en ce que Ton applique directement sur le support 
de r^sine synth6tique une peinture de base k effet 
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contenant : 
5^35% 



0.5^15% 



0,5^15% 



0,1 ^15% 

0^20% 

50^87% 



en poids cfun ou plusieurs iiarrts 
capabies d*un s6chage physique qui. 
aprds s^chage & des temperatures 
inf6rieures k 50®C. ne conf^rent plus 
de propriety collantes, k base de 
r^sines de polyesters et/ou de r^i- 
nes acryliques, 

en poids d'une ou plusieurs polyol^i- 
nes chlor6es k une teneur en chlore 
de 10 ^ 45% en poids. par rapport 
aux mati^res solldes des polyol^ines 
chlor^es. eXkun poids moI6culaire de 
7000^130000. 

en poids d'ac4tobutyrate de cellulose 
dont la teneur en groupes acetyl e est 
de 2 ^ 20 % du poids et en groupes 
butyryle est de 30 ^ 55 % du poids. 
en poids d'un pigment k effet. 
en poids de pigments colors et 
en poids de solvants, 
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15 



20 



Utilisation selon revendication 3, sans application 
prdalable d'une couche d'appret sur les supports 
de r^ines synth6tiques. 

Utilisation selon revendication 3 ou 4 pour le revete- 
ment de pieces de v^icules contenant jusqu*^ 
100% en poids de polypropylene. 



et apr^s un court s^chage k Tair. on recouvre d'un 
vernis clair et on procdde ensuite au durcissement 25 
complet en commun k chaud. 



2. Proc6d6 selon revendication 1. caract6ris6 en ce 
que I'on rev§t des pieces de v^hicules consistant 

en r^sines synth^tiques contenant du polypropy- 30 
\kne en proportions pouvant alter jusqu'^ 100% en 
poids. 

3. Utilisation des peintures de base k effet pour le 
revStement de supports de r^sines synth^tiques 35 
consistant en polypropylene pour des proportions 
allant jusqu'^ 100% en poids. contenant: 



5^35% en poids d'un ou plusieurs Hants 

capabies d'un s^chage physique qui. 40 
apr^s s^chage k des temperatures 
inferieures a SO^'C. ne conferent plus 
de propri6t6s collantes. k base de 
resines de polyesters et/ou de r^si- 
nes acryliques, ^ 

0.5 ^ 1 5% en poids d'une ou plusieurs polyoief i> 
nes chlorees k une teneur en chlore 
de 10 e 45% en poids. par rapport 
aux matieres soiides des polyoiefines 
chlorees. et e un poids moltoilaire de so 
7000^130000, 

0.5 ^15% en poids dacetobutyrate de cellulose 
dont la teneur en groupes acetyte est 
de 2 e 20 % du poids et en groupes 
butyryle est de 30 e 55 % du poids. 55 

0.1 ^ 1 5% en poids d'un pigment k effet, 

0 k 20% en poids de pigments color^s et 

50 k 87% en poids de solvants. 
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